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Postup lepeni UV lepidly LOXEAL

UV- lepidla LOXEAL

Veskery princip vytvrzovani téchto lepidel spociva v pusobeni ultrafialovych paprsku,
které stépi fotoaktivatory a pfi tom vznikaji volné radikaly, které startuji polymerizaci.
Doba vytvrzovani zavisi na intenzité a vinové délce ultrafialového svétla. Proto je
nutné pouzivat vzdy vhodné UV lampy se spravnou vinovou délkou.

UV-lepidla maji oproti béznym lepidlim celou fadu vyhod:

» snadna aplikace — mohou se nanaset pfimo z originalni lahvi¢ky nebo s pouzitim
davkovacich zafizeni.

moznost pfesné ustavit lepené dily k sobé. Lepidlo vytvrzuje az po ozafeni UV lampou
rychlé vytvrzovani
vysoka pevnost

absolutné transparentni slep (sklovité Ciry)

A2 A A A

umoznuji lepeni nejenom skla se sklem, ale také skla s jinymi materialy (s kovy,
difevem, kamenem...)

Nevyhody:

— nejsou vhodné pro trvaly styk s vodou (lepeni akvarii)
— nhejsou elasticka

Je nutné zvazit i ruzné koeficienty teplotni roztaznosti u slepovanych materiall. U vétsich
rozmerd lepenych dili muze dojit pfi zmeneé teploty k prasknuti skla.

Propustnost pro UV-paprsky je zavisla na tloustce skla a na intenzité jeho barevnosti.
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Vybér spravného typu lepidla

Vybér vhodného lepidla zavisi na typu lepenych materialQ, rychlosti vytvrzeni, mezere
vypInéni, pevnosti a pruznosti spoje.

Predpokladem pro optimalni spoj jsou rovné lepené povrchy s co nejmensi sparou

(max. 2 mm). Cim je v&tsi spara, tim mensi je vysledna pevnost a tim delsi je doba
vytvrzovani. Lepidlo zacdina vytvrzovat po ozafeni UV lampou nejdfive ve spare. Ve sparach
kolem 0,1 mm vytvrzuje lepidlo béhem nékolika vtefin, pomaleji ve velkych sparach a na
povrchu.

— LOXEAL UV 30 - 20 je vhodne k lepeni skla se sklem. Pouziva se pfi vyrobé
dekorativnich pfedmétu, stolniho nadobi, darkovych pfedmétu.
Pro svou optickou &irost je vhodné pro lepeni drahych kamena.

— LOXEAL UV 30 - 21 je vhodné k lepeni plaveného skla, bezpeénostniho skla,
barveného skla a skla s kovy. Pouziva se pfi vyrobé sklenéného nabytku. Diky vysoké
pevnosti spoje je mozné slepovat i jednotlivé hrany skel.

— LOXEAL UV 30 - 22 je vhodné k lepeni skla a skla s kovy.
Pro svou optickou &irost je vhodné pro lepeni drahych kamena.

— LOXEAL UV 30 - 23 je vhodne k lepeni plaveného skla a kristalu. Pouziva se pfi
vyrobé sklenéneho nabytku.

— LOXEAL UV 30 - 24 je vhodné k lepeni skla s kovy.
Pro svou optickou Cirost je vhodné pro lepeni drahych kamend.

— LOXEAL UV 30 - 37 je vhodné k lepeni skla s plasty, skla s metalizovanymi plasty
(ABS) a skla s kovy. Pouziva se v primyslové vyrobé a pfi vyrobé dekorativnich
pfedmétu, stolniho nadobi, darkovych pfedmétu.

Pro svou optickou Cirost je vhodné pro lepeni drahych kamend.

— LOXEAL UV 30 - 60 je vhodne k lepeni skla se sklem a skla s kovy. Lepidlo umoziuje
aplikace i ve vertikalni poloze, jelikoz gelové skupenstvi zabrafiuje stékani z mista
spoje.

NAVRH KONSTRUKCE

Pri vyrobé sklenéného objektu (vitriny apod.) , dily vlepené do uzaviené konstrukce
zpusobuji vznik pnuti ve skle i v lepenych spojich. Objekty bez vlepovanych dilu jsou
podstatné méné nachylné k popraskani z duvodul pnuti, jsou stabilnéjsi a leépe odolavaji
zatizeni.
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Pfiprava slepovanych ploch
Cisténi

Lepené plochy musi byt vZdy absolutné Cisté, odmasténé a suché. Pro dosazeni vyssi
pevnosti spoje je dobré lepené plochy vylestit. Pokud je hrana pouze brousena, sniZzuje se
pevnost spoje na cca 50-60 %. Spara musi byt co nejuzsi — max. 2 mm. (produkt 30-22).
Cim je mensi mezera lepeného spoje, tim vétsi je i vysledna pevnost.

Pro cisténi lepenych ploch doporucujeme pouzit specialniho Cisticiho prostiedku Loxeal pro
UV-lepeni s oznadenim Pulitore 10. Tento prostfedek Eisti vétSinu lepitelnych materialt a
nezanechava matné stopy.

Pfi pouziti jinych Cisticich prostfedku je vZdy nutné provést testy, protoze nékteré z nich
mohou obsahovat pfimési nevhodne pfi lepeni UV-lepidly.

Nanaseni UV-lepidla
S lepidlem netfepejte, aby se nevytvorily vzduchove bubliny!!!!

Slepovani by mélo pokud mozZno probihat ve vodorovné poloze, svislé nanaseni lepidla totiz
muze vest k event. problémum - stekani (mimo LOXEAL UV 30-60).

Prilis mnoho naneseného lepidla snizuje pevnost a je nutné pak sloZité odstranovat prebytek
lepidla.

Slepované dily sestavujte tak, aby nevznikalo pnuti (bez tlaku), lepidlo se rozlije ve spare
rovnomerne.

NANASENI LEPIDLA PRED SESTAVENIM

UV lepidlo se nanasi na jeden z lepenych dilu pred jejich sestavenim.
U plodnych spoju se lepidlo nanasi vzdy pred sestavenim dilu:

o Pfi vodorovném lepeni dojde pri opatrném a rovhomeérném pokladani jednoho dilu na
druhy k prilnuti téchto dilu k sobé bez vytvoreni vzduchovych bublin ve vrstvé lepidla.
o Lepidlo se rozlije po celé lepené plose diky vlastni véaze pokladaného dilu.

NANASENI LEPIDLA PO SESTAVEN/

PFi pouziti nizkoviskozniho typu LOXEAL UV 30-23. K vyplnéni spary zde dojde diky
vzlinavosti lepidla (jiné lepidlo na tuto aplikaci nelze pouzit).
o Pfi vicedilnych objektech pracujte vZdy postupné na jednotlivych spojich (ne
soucasné).
oAby bylo dosazeno optimalniho rozliti lepidla ve spoji, mély by se slepované dily jesté
Zlehka nadzvednout a zase spustit (mezeru zvétsit a zase zmensit).
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Pro nejsnadnéjsi nanaseni lepidla je vhodné pouzit davkovaci jehly, které se na lahvicku
s lepidlem upevni nacvaknutim na 8pi¢ku. Davkovaci jehly maji rizné prumeéry.
Lepidlo tedy nanaseje v dostateéné davce tak aby se do spoje nedostaly bubliny.

Vytvrzovani plisobenim UV-zafeni
K vytvrzovani UV lepidel jsou potfeba UV lampy.
Cas potiebny pro vytvrzeni zavisi:

na typu lepidla

na vrstvé naneseného lepidla

na vykonu lampy

na tloustce materialu

na propustnosti lepenych materialu vaéi UV-zareni
na odstupu zdroje zafeni od lepidla

YV VY VY

Casy pro predvytvrzeni jsou od 10 sekund do 2 minut, pro koneéné vytvrzeni od 60
sekund do 5 minut, za nepfiznivych podminek eventualné i delsi.

V kazdém pfipadé doporucujeme proveést vzdy pfedem zkousky ke zjisténi doby potrfebné
k ozafovani. Pfipadné delSi ozafeni nepusobi negativné na kvalitu spoje, ale nedosahne se
tim ani 2Zadného pozitivhiho efektu.

UV-lepidla pohlcuji UV-zareni, proto je vytvrzovani mozné pouze do nepatrné hloubky.
Z tohoto duvodu je nutno ozarovat ne sparu, ale co nejkolmeji lepenou plochu.

UV-lampu umistéte co nejblize k lepenému mistu, nebot se vzdalenosti klesa vykon lampy.
Vytvrzovani UV-lepidla a jeho ozafovani UV-lampou probiha ve 2 fazich:

1. manipulaéni pevnost — dosahne se tzv. ,pracovni“ pevnosti (cca 70% kone¢né
pevnosti). UV-lepidlo tuhne ve spare rychleji nez na vzduchu, proto je mozno o istit
(bez pouziti isticiho prostfedku) predvytvrzeny spoj od lepidla, které bylo vytladeno
ze spary a je jesté tekuté.

2. koneéné vytvrzeni — dosahne se témér 100% pevnosti lepeného spoje. Zbytky
lepidla muzeme odstranit Skrabkou a ocelovou vinou. Lepeny objekt nechame jesté
asi 3 hodiny v klidu, aby lepidlo doreagovalo a dosahlo 100% pevnosti. Na docisténi
pak jiz muzeme pouzit Gistici prostfedek.

Béhem ozafovani musi byt lepené dily pevné zafixovany. Budoucim vyrobkem nehybejte, ani
se ho nedotykejte.
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MozZnost demontaze lepeného spoje

K méknuti vytvrzeného lepidla dochazi od cca 150 °C. K zahrati se mUze pouzit napr.
horkovzdusna pistole.

V zasadé se demontaz jiz slepenych spoju nedoporuéuije.

Ochrana zdravi pfi praci s UV-lepidly, aktivatorem a UV-zafenim

Jako u v8ech chemickych vyrobku musi se i v tomto pfipadé dodrzovat pfi praci zakladni
hygienicka pravidla:

dobré vétrani na pracovisti

vyhnéte se kontaktu s kluzi, sliznici a o€ima
pouzivejte krém na ruce

nenechavejte lepidlo v dosahu déti

pfi praci nejezte, nepijte ani nekurte

Pfi nahodném kontaktu s kuzi postizené misto ihned omyjte vodou a mydlem, pfi zasazeni
o¢i vyplachnéte tekouci vodou a vyhledejte |ékare.

Pfi praci s UV-zafenim se nevystavujte pfimému ozareni a oslfiovani.

Lampy, ktere jsou opatfeny filtrem, se nesmi bez tohoto filtru pouzivat.

Dodavané baleni a pravidla pro skladovani

Lepidlo se dodava v umélohmotnych PE lahvich v 50 ml a 250 ml baleni. Skladujte v suchu,
chladu a temnu (bez pristupu UV-zafeni) v dobfe uzavienych obalech.

V originalnim neotevfeném baleni je skladovatelnost min. 12 mésicu.



