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Aplikace vypalovacich, vodou snimatelnych obtisk a.

Podminky prfenosu:

1. Voda: nesmi obsahovat vodni kamen ani jiné latky, které by mohly zpusobit zhorSeni kvality.
Doporucujeme pouzivat destilovanou, pfip.mékkou pitnou vodu. V prabéhu pouzivani doporucujeme
¢astou vyménu.

2. Doporu €éena teplota vody: 20 - 25T
3. Sklo: musi byt absolutné cisté, odmasténé a zbavené moznych zbytk( mycich prostfedkd.

4. Postup p Fenosu obtisku na sklo:  Obtisk ponofime do vody a pockame, az Ize lehce sejmout. V
Zadném pripadé se obtisk nesmi snimat, jestli-ze neni dokonale oddélen. V tomto okamziku pfenasSime
na sklo - vezmeme uvolnény obtisk i s papirem, pfiloZime na sklo a jemné vyjmeme obtiskovy papir.

5. Fixace obtisku na sklo: po pfenosu na sklo se obtisk lehce pfidrzi za okraj laku, umisti se na uréené
misto a od stfedu se nejlépe raklovou gumou, popf.suchym a mékkym hadfikem lehce vytira k okrajum
az do Uplného odstranéni vody a vzduchovych bublin. Obtisk je mozné, pokud neobsahuje zlato a
platinu, jemné natahnout pfi pouziti teplejsi vody &i specialniho zmékeéovadla, které se pfidava do vody.

6. Doba suSeni: doporucujeme obtisk ponechat na skle dobfe vyschnout po dobu 24hod.
7. Vypal: Podle druhu skla zvolime vypalovaci kfivku.

8. Dulezité upozorn éni: vypalovaci pec je nutné udrZzovat v maximalni éistoté , pfi vypalu se nesmi
uvoliovat prach a jiné ¢astecky, které mohou zplsobovat vady na obtisku. Pec musi mit dobry odtah.
Dale je nutné, aby jednotlivé kusy vyrobkl byly umistény v dostate¢nych vzdalenostech od sebe (cca
4cm).

9. Pozor na obtisky s velkou plochou drahych kov  d (zlato, platina aj.): do namaceci lazné nesmi
prijit vétSi mnozstvi obtisk(, po sejmuti obtisku by mél prejit do lazné s pratokem vody, kde by mélo
dojit k oplachnuti Skrobového Slemu, ktery zplsobuje viditelné vady, zejména na zlatych a platinovych
plochach. Obtisk na sklo se musi aplikovat Cistyma rukama a nesmi se dotykat ploch s drahymi kovy.
Hlavni zadsadou pfi pfitomnosti téchto kovu je, Ze se obtisk nesmi pfelomit, nebo natahovat. Jakmile je
obtisk spravné nalepen je nutné oftfit okoli obtisku vinkym hadrem, aby zde nezbyly Zadné necistoty,
které by mohly zpUsobit zhorSeni kvality. Po zaschnuti obtisku maze byt proveden vypal, ktery u
drahych kovd musi byt s pfesné dodrzenym pozvolnym ndbéhem, spravnym odvétranim a opét
pozvolnym chladnutim. Kvalitu ovliviiuje téz spravna konstrukce vypalovaci pece.

Skladovani:

1. Obtisky je nutné skladovat prolozené PVC f6lii, nebo pergamenovym papirem ve svislé
poloze.

2. Ve skladovacich prostorach by m  éla byt stala teplota a vihkost s co nejmensimi vykyvy.
Doporu éena teplota 21C, vihkost 60%.

3. Myti dekorovaného skla v automatickych my  €kach

Jedny z p Ficin, které mohou poskodit dekor, nebo povrch skla:

1. Agresivni myci prostfedky: obsahujici chlér, fosfaty a jiné latky, které nejsou zcela vhodné pro myti
skla.

2. Kvalita vody: jeji tvrdost a sloZeni.

3. Teplota vody: pouzivani vyssi teploty vody nez 55C.

4. Doba myti: pfilis dlouhy proces myti, oplachovani.

Doporuéené podminky:

1. Pouzivat myci stroje na sklo.

2. Nemyt s jinymi druhy nadobi.

3. Pouzivat myci prost fedky ur €ené k myti skla.

4. Nepouzivat dlouhé myci procesy a po umyti nenechav  at sklo v my ¢ce.
5. Spravné upraveni vody p Fed mytim.




