GlassDekorService
ZaSovska 262

tel: +420 - 571 612 420

fax: +420 — 571 616 442

Nedostate¢né napnuté sito.
Nedmérné fedéni barvy.

PFilis tvrda térka, ostry Uhel térky.
Nedostatecny odtrh.

. e-mail: gds@gds.cz Slassdekorservice
SITOTISK o 3 2
vady a problémy p £ tisku keramickych barev
Efekt Moznd p fic¢ina Opat reni
Malé kryti PFili§ jemna sitovina. Kontrola pfipravy sita a tiskového

pfislusenstvi.
Kontrola viskozity barvy.

Vady v tisku — dirky,
pomeran €ova k tira

Malo vysoSena barva.
Nadmérna vlhkost.
Ucpané sito.
Necistoty na skle.

Kontrola UpIného zasuSeni.

Cista sitovina. Zajistit &isté a suché sklo.
Tisknéte v klimatizovaném prostfedi.

V pfipadé fedéni zajistit kvalitni
promiseni pasty s fedidlem.

Spravné skladovani barvy.

Tvorba bublin

Vzduch v barvé.

Rozmichavejte barvu pomaleji.
Zmirnéte rychlost aplikace barvy.
Kontrola vihkosti.

Kapky barvy na tisku

Nizka viskozita.

Zkontrolujte viskozitu.

Linky v tisku

Vadna raklova térka.

Prebruste, nebo vyménte rakli.

Tenky nanos barvy

Térka je prilis tvrda.
Spatny profil térky.
Nedostatec¢ny tlak natérku.

Zkontrolujte nastaveni sitotisku.
Vymeérite térkovou rakli.

Silny nanos barvy

Prili§ mékka térka.
Sito méa vyssi teplotu.
Velky odtrh.

Zkontrolujte
Vymeéiite térku.
Kontrolujte teplotu sita i barvy.

Nestejnom érny nanos
barvy

Nerovnomérny odtrh.

Zkontrolujte nastaveni tisku.
Kontrolujte ndnos barvy za mokra.

Ucpava se sito

Vlhkost / kondenzace.
Teplota sita je prilis vysoka / pfilis nizka.
Sklo je prilis teplé.

Zkontrolujte podminky na tiskovém
pracovisti.
Upravte tisténé sklo.

Spatnéa kresba

PFili§ hrubé oka v sitoviné.
Viskozita barvy je pfili§ nizka k pouzitému
situ.

Upravte viskozitu barvy.

Usazovani barvy

Prekroc¢enéa doba skladovatelnosti.

Pravideln& obnovujte sklad barev.

Nedostate €ny lesk / mana
barva ve st fedu

Nizka vypalovaci teplota.

Zvyste vypalovaci teplotu (vypalovaci
¢as)

Hnédnuti barvy

PFilis vysokéa vypalovaci teplota.

Upravte teplotu vypalu.
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