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1. Pouzti lepidel pfi lepeni skla

Pouzivani lepidel pri lepeni skla nabyva neustale na vyznamu. Proti jinym obvyklym zpGsobim
prinasi ¢asto niZSi vyrobni naklady a cenové vyhody, lepsi vzhled vyrobku a zcela nové moanosti
konstrukénich feseni.

Lepidla pro pouZiti lepeni skel do tFi skupin:
¢ silikony — jednosloZkové tmely a lepidla vytvrzujici reakci se vzdudnou vihkosti v zavislosti na
teploté okolf a na velikosti podoby elasticke hmoty
» dvouslozkova lepidla — vytvrauji po piesném smichani zakladni hmoty s tuzidlem
o jednodoZkova lepidla — k vytvrzeni dochéz plsobenim ultrafialového zafeni (UV) o vinové
delce 365nm., vysledny spoj je Ciry, pfipadné vysoce transparentni a velmi pevny.

2. UVlepidla

UV lepidla jsou pfizptsobena riznym zpusoblm pouZiti a s ohledem na to se lidi svou viskozitou,
konzistenci, pevnosti po vytvrzeni, prihlednostii jinymi viastnostmi.

UV lepidlo je tekuta, jednokomponentni uretan metakryldt ester pryskyfice, neobsahujici
rozpoustédio, ktera po ozifeni UV svétlem fotochemicky polymeruje. To znamena, Ze
fotokatalyzatory, které jsou vlepidle, jsou aktivovany UV zifenim. Fozpadaji se a vyvolavaji
polymerizaci (vytvrzeni). Fotokatalyzatory reaguji pouze na vinové délky v neskodné oblasti UV-A-
spektra 365nm (nanometra).

V praxi se cilené vytvrzovani provadi za pouzti specialnich UV lamp. Téchto lamp nabizime celou
fadu v zavidosti na poZadavcich na délku lepeného spoje, na rychlost vytvrzovani lepidla, sériovosti
atd.

Prednosti UV lepidel:
o diky tomu, jsou lepidla jednokomponentni, je s nimi snadna manipulace — mohou se nanaset
pfimo z lahvicky nebo s pouztim davkovaciho zarizeni
s az do ozifeni spoje UV lampou se mGze slepovanymi dily pohybovat, pfi samotném ozareni
jizmusi byt pevné zafixovany
cilené vytvrzovatelné ozarfovanim UV lampou
kratké Casy nutné pro vytvrzovani spoje
Vysoce pevny, Giry spoj
neobsahuji rozpoustédla
umozanuji lepeni nejen skla se sklem, ale i skovem, pfipadné i dfevem, kamenem a
nekterymi tvrdymi umelymi hmotami

F¥i pouditi UV lepidel jsou uréita omezeni. Nejsou vhodna tam, kde je nutny elasticky spoj nebo tam,
kde je spoj vystaven trvalému nebo dlouhodobému plsobeni vody. Nelze tedy pouzivat pro lepeni

Specifikace ainformace v této prirudce jsou pouze informativni a podléhaji zménam kdykoliv bez predchoziho upozornéni. Loxeal nenese Zzadnou
odpovédnost za pfipadné chyby nebo nepfesnosti, které se v 1éto pfirudoe mohou vyskytnout.
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akvaril. U objektl umist&nych ve venkovnich prostorach musi byt spoj pfekryt ochrannou vrstvou
neutralniho silikonu.

Vzhledem ktomu, Ze se cela lepena hrana musi ozafit najednou, je pro pouzti UV lepidel
omezyjicim faktorem i délka hrany. Pokud je delSi nez 2 metry, pouzijte pro lepeni silikon.

Pozor také na rizné koeficienty teplotni roztaznosti u slepovanych materialti. V pfipadé malych
ploch a hran to neni problém, ale u vét3ich rozmérl muze dojit pfi zméné teploty k pnuti a
k prasknuti a lomu skla. Typickym pfikladem je nalepeni kovove ligty na sklo, kdy UV lepidlo diky sve
vysoké pevnosti neni schopno vyrovnat vanikajici pohyby materialu.

Bez probléma Ize lepit jakostni sklo, zrcadla (na pohledové strané), tvrzeneé sklo. U specidlnich skel
mize dojit ke zhorSeni hodnot konetné pevnosti, event. je nelze slepit vibec — UV lepidly (Ize
nahradit dvousloZkovym transparentnim lepidlem Loxeal.

Problematicka pro lepeni jsou vSechna skla se strukturovanym povrchem — jako ornamentni sklo,
piskovana nebo matovana skla. Propustnost pro UVA paprsky je zavisla na tloudtce skla a intenzité
jeho barevnosti.

3. Priprava ploch pro lepeni

V3echny spojované plochy musi byt absolutné suché a disté. Hrany skla musi byt rovné a brousene,
pro dosazeni maximalni pevnosti spoje i ledténé. Pokud je hrana pouze brousena sniZuje se pevnost
spoje o cca 50-60% a pfi nasledném vytvrzovani mohou vaniknout v lepidle bublinky diky jeho
nestejnomérne vrstvé. Mezera vyplnéni se doporucuje max. 0,5 mm, s vyjimkou lepidla Loxeal UV
30-60, kde mUze byt mezera az 2mm.

Q&téni

Pro &i&éni lepenych ploch doporudujeme pouZit specialini Gistici prostifedek Loxeal pro UV lepeni
soznatenim Pulitore 10. Tento prostiedek isti vétdinu lepenych materiald a nezanechava matné
stopy.

F¥i pouzti jinych Cisticich prostiedki je vzady nutné provest testy, protoZe nékteré z nich mohou
obsahovat pfimési nevhodné pfi lepeni UV lepidly.

Ohfati

Aby se zgjistila vysoka trvala stabilita spoje, doporucuje se lepené dily pfed zapodetim prace zahfat,
aby se tak odstranily i neviditelné zbytky vihkosti (kondenzit). V&echny slepované dilce pomalu a
stejnomeérné zahi'ejte, abyste se vyvarovali nasledného vaniku pnuti v lepenem spoji.

POZOR! Diky rychlému odparovani Cisticiho prostfedku dochazi k podchlazeni skla i kovu, a na jejich
povrchu se vysrazi mikroskopicka vrstva vzdudné vihkosti. Ta mizi jiz pfi ohfati plochy na cca 50°C

Sedifikace ainformace v této pFiruéce jsou pouze informativni a podléhajl zménam kdykaliv bez pfedchoziho upozornénl. Loxeal nenese Zadnou
odpovédnost za pripadné chyby nebo nepresnosti, které se v této prirudce mohou vyskytnout.
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(teplovzdusnou pistoli, fénem.) Vihkost snizuje pevnost spoje, i kdyZ spoj zdanlivé dobfe drzi, de
pozdéji muizZe dojit ve spoji k lomu.

Sepované materialy a lepidlo musi mit stejnou (pokojovou) teplotu.

Obecné plati, Ze slepeny spoj je tim pevnéjsi, ¢im jsou povrchy lepenych materialti hladsi a éim je
tendi vrstva naneseného lepidla.

4. \lybér typu lepidla

Obecné
\ybér lepidla se fidi druhem lepenych materidll, pozadavky na pevnost lepeného spoje a jeho
naslednym umist&nim.

Predpokladem pro optimalni slepeni jsou ploché, rovné lepené povrchy s nepatrnou sparou (max.
0,5mm). Kvytvrzeni lepidla pfi ozareni dochazi prednostné a nejdrive ve spafe. Ve sparach kolem
0,1 mm vytvrzuje lepidlo béhem nékolika vtefin, pomaleji ve velkych sparach ana povrchu.

2vlastni upozornéni

lo/kov - pro nejpevnéjsi spoje - doporucujeme typ lepidla UV Loxeal 30-24
Slo/sklo - velké plochy —doporucujeme typ lepidla UV Loxeal 30-23

Slo/sklo - omezena UV propustnost —doporucujeme typ lepidla UV Loxeal 30-21
Slo/ sklo nebo kov - svisdé aplikace — doporucujeme typ lepidla UV Loxeal 30-60

Navrh konstrukce

F¥i vyrobé sklenéného objektu (vitriny apod.) méjte na paméti, Ze jakékoli dily viepené do uzaviené
konstrukce zplsobuji vanik pnuti ve skle i v lepenych spojich. Objekty bez viepovanych dilu jsou
podstatné méné nachyiné k popraskani zdiivodu pnuti, jsou stabilnéjsi a lépe odolavaji zatizeni.
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Soedifikace a informace v této prirucce jsou pouze informativni a podléhaji zménam kdykoliv bez pfedchoziho upozornéni. Loxeal nenese Zadnou
odpovédnost za pripadné chyby nebo nepiesnosti, které se v této pfiruéee mohou vyskytnout.
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5. Nanaseni UV lepidla

Pred nanaSenim lepidla provérte, zda k sobé slepované dily presné dolehaji. Pro tento ucel je
nejlepsi pokusné si cely objekt sestavit. Pokud by mez zahiatim lepenych dili a nanesenim lepidla
mélo uplynout vice nez 5 minut, musi se cely postup zahfivani opakovat.

Sepovani by mélo pokud mozno probihat ve vodorovné poloze, svislé nanaseni lepidla totiz mlze
vést k eventualnim problémdm (mimo lepidlo Loxeal UV 30-60)

F¥ili§ mnoho naneseného lepidla snizuje pevnost a vede ke zvySsenym nakladim na odstranéni jeho
zbytku.

Jepovane dily sestavujte tak, aby nevanikalo pnuti (bez tlaku), lepidlo se rozije ve spare
rovnomérné.

Lepidla se musi nanest dostateéne mnozstvi hned na za¢atku prace, viditelné vzduchove bubliny se
odstrani Spendlikem. Lepeni dily by mély na lepidle volné ,plavat®.

Lepidlo tedy nanasejte:
e bezbublin
¢ jednostranné
e dostatetnou davku

NanasSeni lepidla PRED sestavenim
Tenky prouzek strednévizkdzniho lepidla se nanasi jednostranné na jeden z lepenych dil(i pred jejich
sestavenim.

U plodnych spoju se lepidlo nanasi vady pired sestavenim dild:
* pii vodorovném lepeni dojde pfi opatrném a rovnomérném pokladani jednoho dilu na druhy
k pfilnuti téchto dila k sobé bez vytvoreni bublin ve vrstveé lepidla
¢ lepidlo se rodije po celé lepené plose diky viastni vaze pokladaného dilu

Nanaseni lepidla po sestaveni
F¥i pouzti nizkoviskdzniho typu Loxeal UV 30-23 (u tloudtky skla do 6mm) mohou byt slepované dily
sestaveny dohromady a pak se teprve nanese zboku lepidlo. Kvyplnéni spary zde dojde diky
vainavosti lepidla
e pii vicedilnych objektech pracujte vzdy postupné na jednotlivych &astech (ne soucasné)
e aby bylo dosazeno optimalniho roZiti lepidla ve spoji, mely by se slepované dily jedté Zehka
nadzvednout a zase spustit (mezeru zvétsit a zase zmensit)

Pred vytvrzovanim vizualné zkontrolujte, zda je lepidlo naneseno rovhnomeérne po celé plose.

Sedifikace ainformace v této prirucce jsou pouze informativni a podléhaji zménam kdykoliv bez predchoziho upozornéni. Loxeal nenese Zadnou
odpovédnost za pfipadné chyby nebo nepiesnesti, které se v této prirudee mohou vyskytnout.
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6. Wtvrzovani pasobenim UV-zareni
V praxi dochazi k cilenému vytvrzovani pod UV-svétlem diky k tomu uréenych lamp.

Cas potFebny pro vytvrzeni zavisi:
» natypu lepidla(viz katalog Loxeal)
na vrstvé naneseného lepidla
na vykonu lampy, na jejim vinovém rozsahu a na stupni jejiho opotiebeni
na tloustce materialu
na propustnosti lepenych materialt vid UV-zareni
na odstupu zdroje zareni od lepidia

Podle téchto vliva jsou normalné potiebné Casy pro predvytvrzeni od 10 sekund do 2 minut, pro
konecné vytvrzeni od 60 sekund do 5 minut, za nepfiznivych podminek eventualné i delsi.

V kazdém pripadé doporucujeme provest vzdy pfedem zkousky ke Zjisténi doby potiebne k
ozarovani. Ffipadné del3f ozafeni neplisobi negativné na kvalitu spoje, ale nedosahne se tim ani
Zadného poztivniho efektu.

UV-lepidla pohlcuji UV-zafeni, proto je vytvrzovani moiné pouze do nepatrné hloubky. Ztohoto
divodu je nutno ozafovat ne sparu, ale co nejkolméji lepenou plochu.

UV-lampu umistéte co nejblize k lepenému mistu, nebot’ se vzdalenosti klesa vykon lampy.

Wtvrzovani UV-lepidla a jeho ozafovani UV-lampou probiha ve 2 fazich:

1. manipulaéni pevnost - dosahne se tzv. ,,pracovni” pevnosti (cca 70% konené pevnosti). UV-
lepidlo tuhne ve spafe rychleji neZ na vzduchu, proto je mozno odistit (bez pouzti &isticiho
prostiedku) piedvytvrzeny spoj od lepidla, které bylo vytladeno ze spary aje jedté tekute.

2. konetné vytvrzeni - dosahne se témér 100% pevnosti lepeného spoje. Zbytky lepidla
muZeme odstranit Skrabkou a ocelovou vinou. Lepeny objekt nechame je&té asi 3 hodiny v

klidu, aby lepidlo doreagovalo a dosahlo 100% pevnosti. Na dodsténi pak jiz mizeme pouzit
Gistici prostfedek.

Behem ozarovani musi byt lepeneé dily pevné zafixovany. Budoucim vyrobkem nehybejte, ani se ho
nedotykejte.

Soecifikace a informace v této piiruéce jsou pouze informativni a podiéhajl zménam kdykoliv bez pfedchoziho upozornéni. Loxeal nenese Zadnou
odpovednost za pripadné chyby nebo nepresnosti, které se v této prirucoe mohou vyskytnout.
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Soedifikace ainformace v této prirucce jsou pouze informativni a podléhaji zménam kdykoliv bez predchoziho upozornéni. Loxeal nenese Zadnou
odpovédnost za pfipadné chyby nebo nepfesnodti, ktere se v této pirudce mohou vyskytnout.
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Bila mista v oblasti slepeni jednotlivych element(i upozornuji nalom ve vytvrzeném lepidle, ktery
muZe byt vyvolan jak vihkosti, tak vnitfnim pnutim

Typy lamp

F¥i vybéru lampy si vSimejte udané vyuztelné délky lampy, protoZe vytvrzeni bez pnuti se dosahne
po kompletnim ozafenl celé lepené plochy najednou! Lampa nesmf byt krat8i neZ lepena hrana,
protoZe posunovani lampy podél spoje sem a tam vede k nerovnomérnemu vytvrzeni lepidla a ke
vzniku pnuti, které mize vést k pozdéjsimu poskozeni vyrobku.

Bodove lepeni
¢ UVbaterka Loxeal 16W

Tahle baterka poskytuje kompaktni a dlouhotrvajici FeSeni pro vytvrzovani UV lepidel Loxeal. Télo
baterie odolné vii&i vodé a s vysokou odolnosti vidi koroz.
Ukryta éast prepinaciho mechanizmu je navrhnuta tak, aby predchazela nahodné aktivad baterky.

Spedifikace:

Mnova délka: 365nm

Intenzita >3.000 pw/cm? na 200 mm

Wkon: 16W 9x UV LED diody se Zivotnosti 50 000 hodin.
On/ off spinac (reaguje bez opozdéni)

Délka 10,9cm

Vaha 120 gramu

Soudcasti baleni jsou UV ochranné bryle.

Hosné lepeni
o UVlampy Loxeal 8W, 30W, 36W, 400W

Secifikace:
Minova délka: 365nm
Intenzita: v zavislosti od vykonu lampy

7. Pevnost lepenych spoju

Pevnost v tahu je zavisla na technickych parametrech jednotlivych typt lepidel a velikosti lepené
plochy

F¥i kalkulaci moZnosti zatiZzeni lepeného spoje je nutno podéitat s plisobenim riznych viivi (narazy,
otfesy, pnuti diky teplotni roztaznosti). Lze v3ak Fidi, Ze pevnost spravne slepeného spoje v zasade
piredéi pevnost skla samotného.

Soedifikace a informace v této prirucce jsou pouze informativni a podléhaji zménam kdykoliv bez predchoziho upozornéni. Loxeal nenese Zadnou
odpovidnost za pripadné chyby nebo nepfesnosti, které se v této pfirudce mohou vyskytnout.
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Fri delSim pusobeni vihkosti dochaz k obohaceni lepidia vodou s naslednou ztratou pevnosti.
Rlsobenim vody je mozno zabranit zatmelenim vrstvou silikonu.

Po konecném vytvrzeni nechame lepidlo jesté asi 3 hodiny v klidu reagovat, pak slepené plochy
dodistime &sticim prostfedkem.

8. Moznost demontaze lepeného spoje

Pokud to dovoluji viastnosti slepenych dil(, je demontaZ mona pfi teplotach pies 200°C. Kméknut i

vytvrzeného spoje dochaz od cca 150°C K zahiéti se muze pouzit napf. teplovadudna pistole
F¥i nestejnomérném zahfivani nebo ochlazovani vanika nebezpedi lomu skla.

V zasadé se demont &z jiz slepenych dilil nedoporuéuje.

9. Typicka spojeni, technologické zviastnosti

Pravounhlé spojeni sklo-sklo

R

Lepidlo nanést po sestaveni do mezery, sam
pak vina dovnitf spary

Doporucujeme Loxeal UV 30-23

Je nutné udrzZet presnou polohu slepovanych
dil( napr. pomoci prisavek

Spedfikace a informace v této prirucce jsou pouze informativni a podléhaji zmeénam kdykaliv bez predchoziho upozornéni. Loxeal nenese zadnou
odpovidnost za pipadné chyby nebo nepfesnosti, které se v této pFirudce mohou vyskytnout.
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Lepidlo musi byt pred sesazenim naneseno

N v rovnomeérneé vrstve, vyhodne je opét pouZti
Ny prisavek
//_A—
N~

Tabule musi byt obrouseny presné v uhlu

Vysoce zatiZzena tupa spojenti
/ &
/ ™ e
‘{\\ Tabule musi byt obrouseny presné v uhlu
. - //
~ L
j Doporuéujeme Loxeal UV 30-20
Preplatovany spoj sklo-sklo
j PouZiva se v pfipadé, kdy by tupy spoj byl
. prili§ zatizen pusobenim pakove sily
[ (pFesah 2x tloudtka skia)

Specifikace ainformace v této ptirugoe jsou pouze informativn( a podléhajl 2anénam kdykoliv bez pfedchoziho upozornéni. Loxeal nenese Zadnou
odpovednost za pripadné chyby nebo nepresnosti, které se v této prirucoe mohou vyskytnout.
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Pro zamezeni tvorby bublinek u velkoplosnych lepenych spojd nanasejte lepidlo v dostatetném
mnozstvi, viditelné bublinky odstrante pomoci jehly a lepidlo nechte oca 30 - 60 sekund rozliévat.
Lepeny protikus pomalu umistujte ve sméru od jedné hrany na "mokry kontakt" s lepidlem a
opatrné pousdtéjte. Lepidlo se bude nyni moci rovnomérné rozdélit na celou plochu (viz obr. nize) a

prebytecné lepidlo bude po stranach vytlaceno.

Pomoci vhodného zafixovani udraljte lepené dily az do vytvrzeni v poZadované poloze.

Nanesené lepidlo

cca 30 sekund aZ 1 minutu nechat lepidlo
roziévat

Lepeny protikus umistujte ve sméru od jedné
hrany na mokry kontakt s lepidlem a opatrné
poustéjte

V pfipadé prilis malého mnozstvi lepidla nebo pfi vyskytu vzduchovych bublinek se nepokousejte
tento nedostatek odstranit intenzivnim pfitlaéovanim, protoZe jiz pfi nepatrném sniZzeni tlaku sklo

odpruZi zpét a vytvori se , vzduchova pavudina®.

T Lepidlio nevyplni celou plochu = 1

_ — — Nanesenélepidio - _ _

_ -~ Okglepidla--=""

VWtvrzovani neprovadéjte pod tlakem, abyste zabranili pnuti materialu lepenych dild.

Spojeni sklo-kov

¢ Hepeny spoj skla s kovem lepidlem Loxeal UV 30-24 dosahuje vysoké pevnosti.
s Kwytvrzovani dochazi UV zafenim ze strany skla

Specifikace a informace v této prirucéce jsou pouze informativni a podiéhaji zménam kdykoliv bez pfedchoziho upozornéni. Loxeal nenese Zadnou
odpovednost za pripadné chyby nebo nepresnosti, které se v této prirutee mohou vyskytnout.
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e Friklady pouZti: nalepovani pantl a uchytu na sklo, kovani na sklenéné dvefe, kovovych
podstavcil na skelnénou desku stolu apad.

o Fi lepeni kombinace sklo-kov by kovove dily nemély byt oSetfeny takovymi prostiedky,
které na jejich povrchu vytvareji poviak (napr. mazadla, lestidla, silikony, oleje atd.), nebo
povrchové upraveny (pochromovany, poniklovany, nalakovany, atd.) protoze povrchova
uprava ma na podklad mensi pfilnavost, nez je soudrnost lepidla. Nejvhodnégjsi je nerezova
ocel.

POZOR!! Slo akov maji rizné koeficienty teplotni roztainosti

10. Ochrana zdravi pfi prac s UV-lepidly a UV-zarenim

Jako u viech chemickych vyrobkd musi se i vtomto pfipadé dodrZovat pfi praci zakladni hygienicka
pravidla:

dobré vétrani na pracovisti

vyhnéte se kontaktu s ki, siznici aodima

pouZivejte krém na ruce

nenechavejte lepidlo v dosahu déti

pfi praci nejezte, nepijte ani nekurte

Fi nahodném kontaktu s kiiZi postizené misto ihned omyjte vodou a mydlem, pfi zasaZeni o&i
vyplachnéte tekouci vodou a vyhledejte lekare.

Fi praci s UV-zarenim se nevystavujte pfimému ozareni a osinovani.
Lampy, které jsou opatieny filtrem, se nesmi bez tohoto filtru pouzivat.

Respektujte prosim Udaje, uvedené v bezpecnostnim listu.

11. Dodavana baleni a pravidla pro skladovani
Lepidlo dodavame vumélohmotnych neprihlednych lahvickach v50ml a 250ml balenich,
umélohmotnych neprihlednych dézach v1000ml a 2000ml balenich a umé&ohmotnych
nepruhlednych kanystrech 20kg

V originalnim neotevieném baleni je skladovatelnost min. 12 meésict.

Specifikace a informace v této prirucce jsou pouze informativni a podiéhaji aménam kdykoliv bez predchoziho upozomeni. Loxeal nenese Zadnou
odpovédnost za piipadné chyby nebo nepiesnosti, které se v této pfirudoe mohou vyskytnout.
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12. Chyby ajejich Feseni
CHYBA PRIANA RESENI
- dabaintenzita UV zifeni - Zkontrolovat UV lampu
- nevhodné vinova délka - Zkontrolovat UV lampu (365 Nm.)
Rozlepeni - nevytvrzené | - velka vadalenost od lepeného spoje - snizit vaddlenost
lepidlo - nizka UV propustnost materiélu - spravny vybér vykonu UV lampy
- krétky Cas osvitu - viz. bod 6
- nedodrZeni doby vytvrzeni - viz. bod 6
- nedostatecné odisténi lepenych dild - oGigtit lepené dily viz. bod 3
Rozlepent - lepidlo pouze na| - vihkost lepenych ploch - odstranit vihkost
jednom lepeném dilu - nevhodny material - viz. bod 2
- nevhodny typ lepidla - vhodny typ lepidlaviz. bod 4
- rozdilna teplotni roztaznost lepenych mat. - jiny druh lepidla
- kompletni osviceni celé plochy najednou
Praskly spoj - lepidlo - velké pnuti materialu - kompletni osviceni celé plochy najednou
- lepit aZ po ustaleni (odpodinuti) kaleného skla
- §patna konstrukce lepeného spoje - Zzména konstrukee viz. bod 4
Frasdy 0] - s - velké pnuti materidlu - Iepivt a po ustaleni (.odpoéinutlj kaleného skla
- zména konstrukee viz. bod 4
Vzhled spoje - zbéleni | - plsobeni vihkosti na lepeny spoj - zamezit pristupu vihkosti viz. bod 7

Sedfikacs ainformace v této piirugce jsou pouze informativni a podiéhaji zménam kdykoliv bez pfedchoziho upozornéni. Loxsal nenese Zidnou odpovédnost zz pfipadné chyby nebo nepfesnosti, kieré sav
této pfiruéca mohou vyskytnout.
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CHYBA PRIANA RESNI
. - malé mnoZstvi lepidia - dostatetné mnoZstvi lepidla viz. bod 9
Vizhled spoje - mapa ” %0 T = PRI TR "
- brzké uvolnéni lepenych dildl pied vytvrzenim lepidla | - konstantni zatizeni v pribéhu vytvrzovani
- protiepani lahvicky s lepidlem pred aplikaci - netfepat!
Vzhled spoje - bubliny - malé mnoZstvi lepidla "hladova bublina" - dostatetné mnoZstvi lepidla
- patny vybér lepidla {(nevhodna viskozta) - pouZiti vhodneho typu lepidla

Spedifikace a informace v této pfirudoe jsou pouze informativni a podiéhaii zménam kdykoliv bez pfedchoziho upozornéni. Loxeal nenese Zadnou odpov@dnost za pripadné chyby nebo nepfesnosti, které se v
télo prirudoe mohou vyskytnout.
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