0 R A PREHLEDOVA TABULKA
g, 4 TVRDOSTI TEREK

SQUEEGEES

TETRA ULTIMA

45A BILA

55A BILA
60A-65A CERVENA 65A CERVENA 60A BILA
65A-70A CERVENA 70A TMAVE ZELENA 65A BILA
70A-75A ZELENA 75A ZELENA 70A BILA
75A-80A MODRA 80A MODRA 75A BILA
80A-85A MODRA 85A SVETLE MODRA 80A BiLA
85A-90A MODRA 85A BILA
90A-95A BILA 90A BILA

OPTIMA MAXIMA

PRISM

75A ZELENA 70A TMAVE ZELENA

80A TMAVE MODRA 75A ZELENA

85A SVETLE MODRA 80A TMAVE MODRA / CERVENA

90A CERVENA 85A SVETLE MODRA



ULTIMA

- UW SPECIFIC

Ultima — térka pro Sirokou skalu aplikaci, térka pro obecné
uziti.

Vysoce kvalitni a konkurence schopny produkt vyznacujici se dokonalym
zpracovanim hran, zvlasté vhodny pro uziti v aplikacich s UV systémy. Tato fada se
vyrabi ve velké Skale tvrdosti.

Profil G1 ma opracovany vSechny 4 hrany a maze byt tudiz usazovan bez nutnosti
brat zfetel na orientaci térky, jak tomu mnohdy byva u mnoha bézné dodavanych
konkurenénich produktd.

Material
Vysokéa vykonnost

Vyborné vlastnosti pfi uziti s UV systemy
Velmi nizké odchylky rozméru a tvrdosti

SheR 1l
i

Dodavané tvrdosti: — 65A Cervena — 70A Tmavé zelena —
— 80A Tmavé modra — 85A Svétle modra

Dodavané Profily: G1, G2, G3, G4, G5, G6

Rada Natural série Ultima se vyznaduje jednotnou bilou barvou. Byla vyvinuta
s ohledem na prodlouzeni zivotnosti térky pfi praci s UV systémy. Celkova zivotnost
térky dale zavisi na uzitych UV barvach, typech Fedidel a jinych modifikatord. Rada
Natural je dodavana ve tvrdostech uvedenych nize. | kdyz tento produkt popisujeme
jako bily, jeho skuteény odstin se v rlznych tvrdostech lidi a to diky ndhodné povaze
chemickych reakci v prabé&hu procesu vyroby.

Dodavané tvrdosti térek ULTIMA fady Natural



ULTIMA

Rada t&rek ULTIMA poskytuje vyborny vykon napfi¢ celym spektrem tiskovych aplikaci. Je vyrabéna
z vysoce kvalitniho polyuretanu a je Siroce uzivana v mnoha zemich svéta.

PEVNOST A TVRDOST

Rada ULTIMA mé& o n&co mensi fyzickou pevnost nez specidlni fada Tetra, nicméné odolnost vidi
klasickym rozpoustédlim se v prlbéhu vyvoje této fady vyznamné zvysSila. Diky své chemické
podstaté je vyroba téchto térek velmi rychla. Obvykle je pas materidlu pfipraven k nafezani do podoby
térek do 24 hodin. Material samotny ma dobrou barevnou stabilitu, vyborné odolava procesu starnuti a
vynika rovnéz i skvélou odolnosti vié¢i odéru. Spole€nost Watts nabizi tento material ve tvrdostech
45A, 55A, 60A, 65A, 70A, 75A, 80A, 85A, 90A a 95A.

TEPLOTNI ODOLNOST

Térky ULTIMA je mozné pouzivat v pracovnich prostfedich s teplotami od -40 do +60°C. Dopad, jaky
budou mit tyto extrémni teploty na materidl, zavisi pfedevsim na danych aplikacich a ostatnich vlivech
na material plasobicich. Na kazdém konci teplotniho rozsahu budou charakteristiky materialu rozdilné
a budou se vychylovat od béznych charakteristik zjisténych béhem testl provadénych pfi standardnich
teplotach. Mluvime zde o zménach v tvrdosti, ohebnosti a rychlosti odéru. Dle pfedpokladi se tvrdost
térek pfi +60°C vychyli o 2 — 3 stupné shore, pfi -40°C se pak zména, dle stfizlivych odhadd, projevi
az o 20 stupil shore. Pro pfesné vyhodnoceni odchylek pro pouziti térkového materialu ve vyse
uvedenych extrémnich teplotach je nutné provést viastni testy.

UV STABILITA

Kratké ozafeni UV svétlem na térky ULTIMA nepusobi. Pfi dlouhodobém vystaveni béznych
polyuretanovych materiald UV zafeni muze dochazet k jejich postupnému rozpadu. Zplsobem, jak
zabranit rozkladu pfirodniho polyuretanu pod dlouhodobym UV zafenim je pigmentace materidlu.
Nejvhodnéjsim se jevi pigment Cerny, nicméné podobné vhodné jsou i dalsi tmavé odstiny.

Velmi silné a dlouhodobé plsobeni UV zafeni zplsobi poruchy na povrchu materialu. Tyto poruchy se
budou projevovat ve formé povrchovych trhlin, které mohou dosahovat hloubky az 0,2 mm. Jedna se
vSak pouze o povrchovy fenomén a celkova charakteristika materialu z{istava nedotéena.

ODOLNOST VUCI ROZPOUSTEDLUM

ULTIMA, podobné jako i jiné materialy z polyuretanu absorbuji rozpoustédla. Timto posléze dojde
k situaci v tisku, kdy je material pIné saturovan. PFi postupné absorpci rozpoustédel se z tarokovych
material(l vyplavuji aditiva, ktera mnozi vyrobci do svych produktd pfidavaji za Gucelem zvySeni jejich
kvality/vykonnosti. Tyto pfimési nejsou soucasti zakladni chemické struktury materidlu a po jejich
vyplaveni dojde k vyznamnému snizeni jeho kvality. Po Uplném nasaknuti material zeslabne, otupi se
a zacne uvolnovat ulomky, coz nasledné negativné ovlivni kvalitu tiskového procesu.

Pfi vyvoji naSich térek provadime série testu s rozpoustédly. Tyto testy nam poté poskytuji Skalu
komparativnich vysledk, kterych nasledné vyuzivame pfi samotném procesu vyroby. Nase testy nam
jasné ukazuji, ze pro dosazeni maximalni zivotnosti térky je nutné tuto pouzivat po omezenou dobu,
nasledné ji o€istit a ulozit k ,odpocinku.” Cyklickym uzivanim térkovych materidlt v kratSich periodach
zamezime efektu jejich naséknuti rozpoustédly a dosahnete prodlouzeni jejich Zivotnosti.

UDRZBA A SKLADOVANI

ULTIMA, stejné jako vSechny térkové materialy, by méla byt skladovéna v rozvinuté poloze, tedy ne
v civkach. Materidl je ve formé civek dodavan pouze za ucelem jednodussiho ulozeni v dobé pfepravy.

PA razviniiti ea na tdrkarh nrniavi afakt mirndhn 7zak¥ivani ktan? v&ak dn 24 hadin \vnimizi



MAXIMA

OLVENT SPECIF

MAXIMA - Térka specialné vyvinuta pro vysokou odolnost vici
rozpoustédiim

Skala tvrdosti a barev:

60A ORANZOVA 70A TMAVE ZELENA
80A CERVENA
80A TMAVE MODRA 85A SVETLE MODRA

Profily: G1, G6. V pfipadé zajmu o profil G3 kontaktujte nase obchodni oddéleni

Tato Fada térek byla poprvé vyvinuta pro aplikace, u kterych je kladen vysoky diraz na
odolnost vi€i rozpoustédlim. Nizké absorpéni hodnoty vedly k prodlouzeni zivotnosti
tohoto térkového materialu. V provedenych testech se ukazala byt zivotnost térek rady
MAXIMA stejné dlouha, jako u lisovanych produkti, které ovSem nemohou byt
brouseny. Térky MAXIMA vsak brouseny byt mohou, ¢imz se tento produkt stava
cenové jesté vyhodnéjsim.

Nizka pruznost materialu vyznamné eliminuje vibrace pfi tisku velkych formatu.

Vyhody materialu:

Velmi vysoka odolnost viici tradiénim rozpoustédIiiim
Kompatibilni jak s barvami na bazi rozpoustédel tak i UV barvami
Velmi nizké absorpéni hodnoty poskytujici prodlouzenou zivotnost

Moznost nabrouseni materialu pouzitim konvenénich brusek

Toto je novy a jedineény produkt uréeny k pouziti s mnoha novymi systémy barev,
které se v soucasnosti nachazeji na trhu.



TETRA

TETRA ........ térka s dlouhou zivotnosti, térka pro tisk jemnych detaila

Primarné je tato térka urCena pro segment grafického primyslu, ve kterém vynika
svou vysokou tuhosti, perfektni odolnosti vici otéru a schopnosti zachovat skvély
stav a tvar hrany i pfi pouziti tradi¢nich agresivnich rozpoustédel. Tento produkt je
vyroben z materialu Vulkollan®, ktery je jednim z nejpevnéjSich polyuretanovych
materiall, nicméné ma Spatnou barevnou stabilitu a Spatnou odolnost vi¢i vihkosti.

Material:

Vysoka odolnost viéi tradiénim rozpoustédiim
Vysoka odolnost vici otéru

Vysoka odolnost vici fezu

Neni kompatibilni s UV systémy

Tmavne pfi kontaktu s UV zarenim

Spatna odolnost viéi vysoké vihkosti

Profily:
G1:G2:G3:G4:G6

Skala tvrdosti:
- 60/65A Cervena — 65/70A Cervena — 70/75A Zelena
75/80A Modra — 80/85A Modra — 85/90A Modra —




OPTIMA

Rada térek uréena a vyrobena vyhradné pro potfebu tisku na CD a DVD disky

UV kompatibilni

Hrany s dlouhou zivotnosti
Malé rozmérové tolerance
Hladké opracovani
Moznost uziti ze 4 stran

Térky OPTIMA jsou dostupné ve variantach ORA Prism a noveé ve varianté se zvysSenou
tuhosti.

Prism Prism Dodavané velikosti

75A Bila VSechny standardni a specialni

80A Bila 80A Tm. modra 25x2x150 : 25x5x140

85A Bila 30x5x15 : atd....

90A Bila 90A Cervena (velké velikosti jsou rovnéz k dispozici)

Série Prism pro vétsi odskok a uziti ve vSech UV aplikacich. Série — tvrda térka pro jemny detail.



OFTUMA

POTISK CD, ORA — OPTIMA, TERKA NA HRANE DOKONALOSTI

Na discich CD a DVD se nachazi pouze mala plocha uréena k potisku. Potisk samotny pak
musi byt vyveden v ostrych barevnych ténech tak, aby pfildkal zédkaznikovu pozornost. Pro
takovyto potisk je nej¢astéji vyuzivana technologie sitotisku, ktera zajistuje vynikajici kvalitu. |
té vSak mlize byt dosazeno pouze tehdy, je li bran zfetel na kazdy krok celého procesu.

Mezi prvky tiskového procesu vyzaduijici peclivou pozornost mizeme fadit ram sita, napinaci a
finalni napéti sitoviny, uzité emulze a tloustku ovrstveni, samotné barvy a vhodné térky.

Tak, aby vysla vstfic potfebam tiskového procesu, vyvinula firma ORA fadu polyuretanovych
térek, vyhradné uréenych k potfebam spolecnosti, zabyvajicich se potiskem CD&DVD. At jiz v
ramci fady PRISM nebo nové v sérii GOLD, jsou térky vyrdbény v riznych Skélach tvrdosti a
dodavany jak v civkach, tak i v pfedem danych tiskovych velikostech.

Kvalita produktl je peclivé udrzovana béhem vyrobniho procesu, od peclivého monitorovani
tloustky daného materialu az po finalni kontrolu hran kazdé térky. Vyrobky jsou vyrabény
s minimalnimi rozmérovymi odchylkami. Tim je zaru€ena jejich jednoducha a pfesna montaz.
VSechny polyuretanové térky jsou podrobovany pfisné vystupni kontrole tak, aby se zajistily
jejich jednotné vlastnosti.

Pro tiskafi pozadované zajisténi vysoké dokonalosti a kvality je cely vyrobni proces peclivé
monitorovan. Cilem je zajistit, aby vSechny tiskové hrany byly dokonale presné a bez
jakychkoliv kazu. Tiskaf se pak mlize spolehnout, Ze térka je pfipravena k okamzitému pouziti
momentem uchyceni do drzaku.

Térky pro uziti k potisku CD a DVD maji opracovany vSechny 4 hrany. Tato skutec¢nost
dovoluje pouzit térku ze vSech stran. Pokud je s térkovym materialem zachazeno dobre, je
mozno jej diky dokonalé symetrii po pouziti otoCit nebo obratit. Nova série GOLD je vyrobena
z méné-ohybného materialu, coz redukuje pretaceni, térka stira barvu ostie a zanechava jeji
pfesné mnozstvi. Série Prism je spiSe elasticka. Pfi jednobarevném tisku poskytuje dobré kryti.

Bylo zjisténo, ze u tiskovych procesll za pouziti rozpoustédel poskytnou lepsi odolnost térky
série GOLD. Obecné vubec plati, Zze tvrdsi térky jsou odolnéjsi vici ucinkim rozpoustédel, nez
térky standardni mékci, které byvaji Casto dodavany z jinych zdroja ¢&i aplikaci.



| KODOVANI TERKOVEHO MATERIALU |

ORA
| ULTIMA Shore A
Tvrdost Barva Koéd Koéd
45 Bila 7450 U450
55 Bila 7550 U550
60 QOranzova 7602 U602
60 Bila 7600 Us00
65 Cervena 7671 U671
65 Bila 7650 U650
70 Tmavé zelena 7704 U704
70 Bila 7700 U700
75 Svétle zelena 7724 U724
75 Bila 7750 U750
80 Tmaveé modra 7805 Uso5
80 Bila 7800 Usoo
85 Svétle modra 7825 us25
85 Bila 7850 Us50
90 Bila 7900 U900
| LUMINA 65 Prihledna 2650/TP | L650/TP
70 Zluté 2703 L703
70 Prahledna 2700/TP | L700/TP
75 Zelena 2754 L754
75 Prahledna 2750/TP | L750/TP
80 Bila 2800 L809
80 Prahledna 2800/TP | L800/TP
85 |Modra H 2855 L855
85 Prahledna 2850/TP | L850/TP
| MAXIMA 60 Oranzova 8602 M602
65 Cervena 8651 M651
70 Tmavé zelena 8704 M704
75 Svétle zelena 8754 M754
80 Tmavé modra 8805 M805
85 Svétle modra 8855 M855
| TETRA 55/60 |Zluta 5573 T573
60/65 |Cervena 5621 T621
65/70 |Cervena 5671 T671
70/75 |Zelena 5724 T724
75/80 Modra 5775 T775
80/85 |Modra 5825 T825
85/90 |Modra 5875 T875
90/95 | Télova 5930 T930

Tolerance tvrdosti fady ULTIMA / LUMINA / MAXIMA ¢ini +/- 2A
Tolerance tvrdosti fady TETRA uvedena.

Kédovani dle data
A B C D E F
2000 2001 2002 2003 2004 2005 atd
1= Leden, 2= Unor, 3= Bfezen, 4=Duben, atd...............
Tudiz kéd E/5 representuje Kvéten 2004



